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n_Tesla
L Lunghezza - H Altezza - P Profondità - HS Altezza di seduta - PS Profondità di seduta
Le dimensioni si riferiscono al massimo ingombro della versione con meccanismo chiuso dove previsto.

dimensioni

codice versione

Descrizione

L 119
H72 P107 HS43 PS58

100

poltrona

L 180
H72 P107 HS43 PS58

200

div.2 posti

L 204
H72 P107 HS43 PS58

240

div.2p1/2

L 220
H72 P107 HS43 PS58

300

div.3 posti

L 80
H- P70 HS43 PS-

635

pouf rettang.

L 115
H72 P115 HS43 PS58

000

angolo

L 227
H72 P115 HS43 PS58

096

ang.polt.meridien 
sx

L 227
H72 P115 HS43 PS58

095

ang.polt.meridien 
dx

L 227
H72 P117 HS43 PS58

042

ang.q.polt.t.sx

L 227
H72 P117 HS43 PS58

041

ang.q.polt.t.dx

L 227
H72 P117 HS43 PS58

C48

a.q.p.t.pog. 
sol.sx

L 227
H72 P117 HS43 PS58

C47

a.q.p.t.pog. 
sol.dx

L 68
H72 P107 HS43 PS58

130

polt. sb

L 102
H72 P107 HS43 PS58

120

polt. 1b sx

L 102
H72 P107 HS43 PS58

110

polt. 1b dx

L 112
H72 P107 HS43 PS58

169

p.sb ter.m.sx

L 112
H72 P107 HS43 PS58

168

p.sb ter.m.dx

L 148
H72 P107 HS43 PS58

220

div.2p 1b sx

L 148
H72 P107 HS43 PS58

210

div.2p 1b dx

L 170
H72 P107 HS43 PS58

252

div.2p1/2 1br sx

L 170
H72 P107 HS43 PS58

251

div.2p1/2 1br dx

L 188
H72 P107 HS43 PS58

320

div.3 p.1b sx

L 188
H72 P107 HS43 PS58

310

div.3 p.1b dx
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n_Tesla
L Lunghezza - H Altezza - P Profondità - HS Altezza di seduta - PS Profondità di seduta
Le dimensioni si riferiscono al massimo ingombro della versione con meccanismo chiuso dove previsto.

dimensioni

codice versione

Descrizione

L 102
H72 P167 HS43 PS118

420

chaise long.bsx

L 102
H72 P167 HS43 PS118

410

chaise long.bdx

L -
H- P- HS- PS-

WE0

252 + c47

L -
H- P- HS- PS-

WE1

251 + c48

L -
H- P- HS- PS-

Z08

252 + 000 + 110

L -
H- P- HS- PS-

V37

251 + 000 + 120

L -
H- P- HS- PS-

Z27

252 + 000 + 251

L -
H- P- HS- PS-

WG2

220 + 000 + 210
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